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Description of applicational/packaging icons

A =Only use pastes with same LOT No

B = Icon “Use of the special program at the
Dynamix® speed Mixing Unit possible”

C = Mixing ratio

D = Mixing time

E = Extraoral working time

F = Intraoral working time

G = Time in mouth

H = Static mixing tip

K = Intraoral tip
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Variotime

Instructions for use

Elastomeric, silicone-based precision impression material, addition-cured.

The Variotime range is an optimally matched system and its different types of material can be
combined for all impression techniques to suit specific requirements.

Material

Variotime Easy Putty

Variotime Dynamix Putty
Variotime Heavy Tray

Variotime Dynamix Heavy Tray
Variotime Monophase
Variotime Dynamix Monophase

Variotime Medium Flow
Variotime Light Flow
Variotime Extra Light Flow

Pack

Tub, 1:1, 2 x 300 ml
Cartridge, 5:1, 380 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml
Cartridge, 5:1, 380 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml
Cartridge, 5:1, 380 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml



Side effects:
This product or one of its components may in particular cases cause hypersensitive reactions.
If suspected, information on the ingredients can be obtained from the manufacturer.

Notes on use
Not to be used in conjunction with other silicone materials.

Close tubs properly after use. Do not mix up caps/lids/measuring spoons.
Dispense a small amount of material from a 50 ml cartridge before attaching a
mixing tip. After use, leave the mixing tip on the cartridge to keep it closed.
Immediately before the next use, remove the mixing tip and attach a new one.
Mixing Tips and Intraoral Tips are single-use products. To avoid cross infection,
items intended for single use must be disposed of immediately after initial use.

In all addition-curing silicone impression materials, the setting process may be affected by
contact with products containing active Sulfur or Nitrogen, or by fresh composite fillings or
superstructures. These products include latex gloves, Polysulfide impression materials, retrac-
tion solutions, etc.

Variotime impression materials should be at room temperature 23°C (73°F) for processing.
Polyvinyl siloxanes are chemically resistant. Material which has not set can soil clothing.
Visually inspect for damage before first use. Damaged products must not be used.



Product colour Mixing time Extraoral Intraoral Minimum Accessories
working | working | timein
time* time mouth
23°C (73°F) | 35°C (95°F)
Variotime |eniso 4823 Base Catalyst s min:s min:s min:s Mixing Tips Intraoral Tips.
Variotime o ) B )
Fasy utly bl violet | light grey 30 230 230 Na Na
Variotime Typ0 N N . _ ’ dynamic yellow
Dynamix Pty e violet | lightgrey | Auto 230 230 035000 Na
Variotime Tt . B . green
Hoawy Tray ey bodicd violet | lightgrey | Auto 230 230 6001089 Na
Variotime w1 ) ) e B . dynamic yellow
Dynamix Heavy Tray | heavy bodied violet | lightgrey | Auto 230 230 66035999 Na
Variotime W2 ) . ) ) green white
Monophase medium bodied | PU™e light grey Auto 230 100 230 66001989 65687514
Variotime Typ2 N e . g dynamic yellow
Dynamix Monophase | medium bodied | PUPe [ flntarey | Auto 230 100 230 66035999 Na
Variotime W2 ) ) . ) ] yellow yellow
Medium Flow medium bogieg | "M Oreen | liaht orey futo 230 100 230 66001988 66000782
Variotime T3 ) . ) . yellow vellow
Light Flow light bodied fight green | - light grey Auto 230 100 230 66001988 66000782
Variotime W3 . ) . yellow yellow
Extra Light Flow light bodied green light grey Auto 230 100 230 66001988 66000782

*at room temperature of 23°C (73°F), 50 % rel. humidity. Higher temperatures shorten, lower
temperatures prolong these times.
**measured using the Dynamix mixer from Kulzer
The data given are furnished to the best of our knowledge and are based on internal test results.
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If there are substantial undercuts or highly divergent teeth in the impression area,
appropriate blocking out must be performed if using Variotime Heavy Tray or Easy
Putty.

Model fabrication:
The impression can be cast 30 min. after removal from the mouth - there are no other time
constraints. The impression is stable in long-term storage.

Recommended model material:

All standard model materials can be used.

We recommend:

Class Il plaster, MOLDANO®

Class IV plaster, MOLDASTONE®/MOLDASYNT®

Electroplating:
Impressions can be electroplated with copper and silver in conventional baths.

Disinfection:

Impressions can be treated with an aqueous sodium hypochlorite solution (5.25%, for up to
10 minutes*) or with other disinfectant solutions suitable for silicones. When doing so, please
observe the disinfection/processing instructions issued by the relevant manufacturers.
*(DGZMK 3/93 V1.0)
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Adhesion:
We recommend using our Universal Silicone Adhesive.

Storage conditions:
Do not use Variotime impression materials if the expiry date has elapsed.
Do not store above 25°C (77°F).

Dynamix System, 380 ml - step by step

AT AN L 62 f??\/'
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Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4.1 Fig. 4.2 Fig. 5
Remove cap Attach Dynamix Position Dynamix  Attach Dynamix Lock by giving
Insert cartridge Mixing Tip fixation ring fixation ring a ¥ tun

into the mixer Slide over clockwise

recesses

Inserting the Dynamix cartridge:
For information on how to handle the mixer being used please refer to the detailed instructions
issued by the relevant manufacturer.



. Hold the tab on the cap of the outlets and bend it upwards through 90° without applying

any excessive force.

. Take the tab between your thumb and index finger whilst you hold it securely with your

other hand and remove the cap from the cartridge completely. (Fig. 1)

. Place one of the enclosed Dynamix Mixing Tips over the outlets of the cartridge. (Fig. 2)
. If it proves difficult to attach the mixing tip, check to make sure that the central internal

hexagon of the mixing tip is properly aligned with the hexagon of the drive spindle.

. When the mixing tip is in the correct position (Fig. 3), push the Dynamix fixation ring over

the mixing tip until it stops and turn it clockwise (1/4 turn) until it is securely locked in place.
(Figs. 4.1, 4.2 and 5)

. When impression material has been mixed, transfer it to a separate intraoral impression

syringe, e.g. Impression Jet (Variotime Dynamix Monophase only) or a suitable impression
tray.

. When the material has been dispensed, retract the mixer plungers from the cartridge in

order to avoid continuous pressure and thus prevent excess material from continuing to
emerge from the mixing tip.

Notes about safe use of the Dynamix System

Dynamix cartridges are heavy and can be damaged if they are dropped.
Damaged cartridges must no longer be used.

Only use Dynamix cartridges in mixers with a closed protective flap.



Before using for the first time, adjust the levels of the two material components. Dispense
approx. 2-3 cm material and discard this amount before starting to fill the tray. When the
cartridge is used in different mixing devices, 2—-3 cm of material has to be discarded after each
device change. Each time before you use the material check the outlet channels of the car-
tridge for blockages.

At the end of a working day or if the mixing device is not going to be used for a lengthy period,
remove the cartridge from the device and store it in a horizontal position with the outlets
closed off by the mixing tip or cap.

After use, leave the mixing tip on the cartridge to keep it closed.

Immediately before the next use, remove the mixing tip and attach a new one.

To do so, detach the Dynamix fixation ring and use it again for the new mixing tip
attached.

Only use Dynamix System components for dispensing and mixing the impression material in
Dynamix cartridges.

Check the system components for physical damage on a regular basis and only use compo-
nents which are intact.

Empty cartridges must be disposed of safely in accordance with the EU directive 94/62/EC.



Warnings and safety instructions

If material comes into contact with the eyes, rinse it out with water for several minutes.
If symptoms persist, consult an eye specialist.

Do not swallow and ingest. If health problems arise after swallowing impression material, seek
medical attention immediately. Intestinal blockage may arise in rare cases.

For use by dental personnel only.

Dated: 2014-03

Description of applicational/packaging icons

A = Only use pastes with same LOT No E = Extraoral working time

B = Icon “Use of the special program at the F = Intraoral working time
Dynamix® speed Mixing Unit possible” G = Time in mouth

C = Mixing ratio H = Static mixing tip

D = Mixing time K = Intraoral tip
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Variotime

Instrucciones de uso (&

Material elastomérico para impresiones de precision con base de silicona, polimeri-

zable por adicion

La gama Variotime es un sistema cuyos componentes estan perfectamente adaptados entre
si, y sus diferentes variantes permiten tambien combinarse individualmente para todas las

técnicas de impresion.

Material

Variotime Easy Putty

Variotime Dynamix Putty
Variotime Heavy Tray

Variotime Dynamix Heavy Tray
Variotime Monophase
Variotime Dynamix Monophase

Variotime Medium Flow
Variotime Light Flow
Variotime Extra Light Flow

Presentacion

Frasco, 1:1, 2 x 300 ml
Cartucho, 5:1, 380 ml
Cartucho, 1:1, 50 ml
Cartucho, 5:1, 380 ml
Cartucho, 1:1, 50 ml
Cartucho, 5:1, 380 ml

Cartucho, 1:1, 50 ml
Cartucho, 1:1, 50 ml
Cartucho, 1:1, 50 ml
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Efectos secundarios
Este producto o cualquiera de sus elementos pueden, en casos aislados, causar reacciones
alergicas. En caso de duda, puede solicitar informacion sobre los componentes al fabricante.

Indicaciones de uso
Se desaconseja su empleo en combinacién con otros materiales de silicona.

Cierre bien los frascos después del uso. No intercambie los cierres, tapas ni
cucharillas de dosificacion. Antes de colocar la punta de mezclado, expulse algo de
material del cartucho de 50 ml. Después del uso, deje la punta de mezclado en el
cartucho a modo de cierre. Inmediatamente antes del siguiente uso, retire la punta
de mezclado y sustittiyala por una nueva. Las puntas de mezcla y las puntas
intraorales son productos de un solo uso. Para evitar la contaminacion cruzada, los
materiales de un solo uso deben desecharse inmediatamente después de utilizarlos.

En todos los materiales de impresién de silicona polimerizables por adicion pueden producirse
alteraciones del fraguado en caso de contacto con productos que contengan azufre o nitrégeno
activos, o de obturaciones o superestructuras de composite recién efectuadas. Estos productos
incluyen guantes de latex, materiales de impresion de polisulfuro, soluciones retractoras, etc.
Las pastas para toma de impresién Variotime deben encontrarse a temperatura ambiente
23°C (73°F) para su utilizacion.

Los polivinilsiloxanos son resistentes a los productos quimicos. El material no polimerizado
puede manchar la ropa. Antes de la primera utilizacion, realizar una inspeccion visual para
detectar posibles dafos en el producto. No utilizar productos dafiados.
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Color del producto Tiempode | Tiempode | Tiempo de Tiempo Accesorios
mezcla trabajo fuera |trabajo dentro| minimo de
delaboca® | delaboca | permanencia
Variotime 23°C (73°F) | 35°C (95°F) | enlaboca
EN IS0 4823 Base | Catalizador s mins mins mins Mixing Tips Intraoral Tips
‘é:;';"','l'“;y I“:?ezme violeta | gris claro 30 230 - 230 ND ND
g;:::;’;”my ngegn‘e violeta | gris claro auto 230" - 230 "‘"‘5‘6’2:;’3‘;‘;‘;'9"“’“ ND
::’;e;'?r:y Zg’:s; violeta | gris claro auto 230 - 230 EGVDTJTSSQ ND
‘I;;::::&eﬂeaw Ty ;:’:s; violeta | gris claro auto 230" - 230 a"‘as’gg’s‘;‘;‘;'g“m ND
mﬁ;ﬂ:se :e’::igenso violeta | gris claro auto 230 100 230 lsrs‘ll)enrw‘1 sess s:g;: 4
‘[;;:::";“Mmphase ;"rgldze"so violeta | gris claro auto 230 1:00 230 a"‘*:g&‘:g;’;'“ ND
Motumrion |sommso | vo0edao | ook | o | 20 | w0 | 2w | G ssooure2
m‘:‘;’m m‘;j verde claro | gris claro auto 230 100 230 s:'l;‘g:[;'gs 62'0";;;‘;2
‘E’:::‘ :.'l':m Flow mf verde | gris dlaro auto 230 100 230 00t g;s ezz‘uaggz

* referidos a temperatura ambiente de 23°C (73°F) y a una humedad relativa de 50 % tempe-

ratura mas elevadas acortan estos tiempos y mas bajas los prolongan.
** medido con el mezclador Dynamix de Kulzer.
Los datos indicados corresponden a nuestros conocimientos y se basan en investigaciones

internas.
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En caso de zonas altamente retentivas o dientes muy divergentes en la zona de la
impresion, al utilizar Variotime Heavy Tray o Easy Putty deben bloquearse las zonas
correspondientes.

Elaboracién de los modelos:
La impresién puede vaciarse ya a los 30 minutos tras sacarse de la boca, sin que existan otras
limitaciones de tiempo. La impresion se conserva de forma duradera.

Material recomendado para los modelos:

Pueden utilizarse todos los materiales para modelos habituales en el mercado.
Recomendamos los siguientes:

Escayola de clase lll, MOLDANO®

Escayola de clase IV, MOLDASTONE®/MOLDASYNT®

Galvanizado:
Las impresiones pueden cobrearse o platearse galvanicamente mediante los bafios habituales.

Desinfeccion:

Las impresiones pueden tratarse con una solucién acuosa de hipoclorito sédico (al 5,25%,
hasta 10 minutos®) u otras soluciones desinfectantes aptas para siliconas. Observe las
normas de desinfeccion / utilizacion del fabricante correspondiente.

*(documento de la Sociedad Alemana de Odontologia y Medicina Oral DGZMK 3/93 V1.0)
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Agente de adhesion:

Recomendamos utilizar nuestro producto Universal Silicone Adhesive.

Condiciones de almacenamiento:
Las pastas para impresion Variotime no deben utilizarse después de la fecha de caducidad.
No almacenar a una temperatura mayor de 25°C (77°F).

Sistema Dynamix, 380 ml: paso a paso

E. E.

i

H o {e

HYH

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4.1 Fig. 4.2 Fig. 5
Quite la tapa de Coloque la punta  Sitte en posicion ~ Coloque el anillo Fijelo girandolo
cierre de mezclado el anillo de fijaciéon  de fijacion % de vuelta hacia
Introduzca el Dynamix Dynamix Dynamix la derecha
cartucho en el deslizandolo sobre
aparato mezclador las muescas

Introduccion del cartucho Dynamix:
Consulte las instrucciones de uso del aparato mezclador empleado en las instrucciones deta-
lladas del fabricante correspondiente.



-

. Agarre la pestafia de la tapa de los orificios de salida y déblela hacia arriba 90° sin ejercer

una fuerza excesiva.

2. Agarre la pestafa entre el pulgar y el indice mientras sujeta firmemente el cartucho con la
otra mano y retire por completo la tapa del cartucho. (Fig. 1)

3. Coloque una de las puntas de mezclado Dynamix adjuntas sobre los orificios de salida del
cartucho. (Fig. 2)

4. Si la punta de mezclado no puede colocarse con facilidad, compruebe que el hexagono
interno central de la punta coincide con el hexagono del eje propulsor.

5. Sila punta de mezclado esta bien posicionada (Fig. 3), deslice el anillo de fijacion Dynamix
sobre la punta de mezclado hasta el tope y girelo hacia la derecha (1/4 de vuelta) hasta que
quede bien fijado. (Figs. 4.1, 4.2, 5)

6. Expulse el material de impresion mezclado introduciéndolo en una jeringa intraoral para
impresiones —p.ej. Impression Jet (solo Variotime Dynamix Monophase)- o en una cubeta
de impresién adecuada.

7. Tras la expulsién del material, los émbolos del aparato mezclador deben retirarse del car-

tucho para evitar una presion permanente y el consiguiente derrame de material a través de

la punta de mezclado.

Indicaciones para el manejo seguro del sistema Dynamix

Los cartuchos Dynamix son pesados y pueden dafarse al caer.

No utilice cartuchos dafiados.

Los cartuchos Dynamix solo deben utilizarse en aparatos mezcladores con tapa protectora
cerrada.

18



Antes del primer uso debe igualarse el nivel de los dos componentes de material. Expulse
aprox. 2—3 cm de material y deseche dicha cantidad antes de empezar a llenar la cubeta. Si
utiliza el cartucho en diferentes aparatos mezcladores, cada vez que cambie de aparato debe
desechar de 2 a 3 cm de material. Antes de cada uso del material, compruebe que no estan
obstruidos los canales de salida del cartucho.

Al final de la jornada de trabajo, o si el aparato mezclador no va a utilizarse durante un periodo
prolongado, conviene sacar el cartucho del aparato y guardarlo en posicion horizontal, con los
orificios de salida cerrados con la punta de mezclado o la tapa.

Después del uso, deje la punta de mezclado en el cartucho a modo de cierre.
Inmediatamente antes del siguiente uso, retire la punta de mezclado y sustituyala
por una nueva. Para ello, retire el anillo de fijacion Dynamix y vuelva a utilizarlo
para la nueva punta de mezclado.

Para la dosificacion y mezclado del material de impresién en cartuchos Dynamix deben utili-
zarse exclusivamente componentes pertenecientes al sistema Dynamix.

Compruebe periédicamente que los componentes del sistema no presenten dafios mecani-
cos y utilice Unicamente componentes intactos.

Los cartuchos vacios pueden desecharse como envases en los sistemas de recogida de
residuos que cumplan los requisitos de la Directiva Comunitaria 94/62/CE.



Advertencias e indicaciones de seguridad

En caso de contacto con los ojos, lavarlos con agua durante varios minutos. Si persisten las

molestias, acuda a un oftalmoélogo.

No ingerir ni tragar. En caso de que se produzcan molestias después de la ingestion de mate-
rial de moldeado, solicitar atencion médica. En ocasiones excepcionales puede producirse,

por ejemplo, una obstruccion intestinal.

Uso exclusivo para personal especializado en odontologia.

Revision: 2014-03

Description of applicational/packaging icons

A = Use solo pastas con el mismo N.° de LOTE

B = Simbolo “Es possible el uso del programa
especial mezclado en la Dynamix® speed”

C = Proporcion de mezcla

D = Tiempo de mezcla

Descripcion de los simbolos de la aplicacion/empaquetado

E = Tiempo de trabajo fuera de la boca
F = Tiempo de trabajo dentro de la boca
G = Tiempo en la boca

H = Punta de mezcla estética

K = Punta de mezcla intraoral
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Variotime Instrucées de uso

Material elastomero para moldagens precisas, a base de silicone.

A gama Variotime é um sistema idealmente integrado e oferece, com as suas varias opgdes,
a possibilidade de combinacdes que permitem atender todas as técnicas de moldagem.

Material Embalagem
Variotime Easy Putty Pote, 1:1, 2 x 300 ml
Variotime Dynamix Putty Cartucho, 5:1, 380 ml
Variotime Heavy Tray Cartucho, 1:1, 50 ml
Variotime Dynamix Heavy Tray Cartucho, 5:1, 380 ml
Variotime Monophase Cartucho, 1:1, 50 ml
Variotime Dynamix Monophase Cartucho, 5:1, 380 ml
Variotime Medium Flow Cartucho, 1:1, 50 ml
Variotime Light Flow Cartucho, 1:1, 50 ml
Variotime Extra Light Flow Cartucho, 1:1, 50 ml

Efeitos colateriais
Este produto ou algum de seus componentes pode provocar reagdes alérgicas em casos
isolados. Em caso de suspeita, contate o fabricante para obter informagdes sobre a compo-
sicao.
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Indicacoes de uso
Nao é recomendado o uso em conjunto com outros materiais a base de silicone.

Fechar os potes cuidadosamente ap6s a utilizacao. Nao trocar tampas/colheres
dosadoras.

Antes de encaixar a ponta misturadora, dispense uma pequena quantidade de
material dos cartuchos de 50 ml. Apés a utilizagao, deixar a ponta misturadora
como tampa no cartucho. Imediatamente antes da préxima utilizagao, remover a
ponta misturadora e colocar uma nova. Pontas misturadoras e pontas intra-orais
sao produtos de uso Unico. Para evitar infec¢des cruzadas, os itens de uso tnico
deverao ser descartados imediatamente apds a primeira utilizagao.

Em todos os materiais de moldagem de silicone por adicdo polimerizaveis podem surgir
alteragdes no comportamento de presa quando em contato com produtos que contenham
enxofre ou nitrogéncio ativo, ou com restauracdes de resinas composta recém realizadas.
Estes produtos incluem luvas de latex, materiais de moldagem a base de polissulfetos, subs-
tancias para afastamento gengival, etc.

Os materiais de impressdo devem estar & temperatura ambiente 23°C (73°F) para serem
utilizados.

Os polivinilsiloxanos sé@o quimicamente resistentes. O material ndo misturado pode manchar
tecidos. Antes da primeira utilizacdo, submeter a uma inspecao visual, de forma a detectar
possiveis danos. E proibido utilizar produtos que apresentem danos.
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Cor do produto Tempode | Tempode | Tempode Tempo Acessorios
mistwra | trabalho | trabalho | minimo
exraoral® | intraoral | intra-oral
Variotime 23°C (73°F) | 35°C (95°F)

EN IS0 4823 Base | Catalisador s mins mins min:s Mixing Tips Intraoral Tips
Variotime Tiro 0 ) ] ) - )
Fasy utly e avel violeta | cinza claro 30 230 230 Na Na
Variotime Tipo 0 e B ) Amarelo dinamico
Dyt Potty e violeta | cinzaclaro | auto 230 230 i Na

- Tipo 1

Variotime - ) ) Verde
Heawy Ty consisténcia violeta | cinzaclaro | auto 230 - 230 66001989 Na

pesada

- Tipo 1 .

Variotime - ) ) " . Amarelo dinémico
Dynami Heavy Tay | TSSENCE violeta | cinzaclaro | auto 230 - 230 P Na

pesada
Variotime Tipo 2 N N g . . Verde Branco
Monophase consisténcia média|  PUPU | cinzadkro | auto 230 100 230 66001989 65687514
Variotime Tiro 2 ) ) e ) Amarelo dinamico
Dynamix Monophase | consisténcia média purpura cinza claro ato 230 100 230 66035999 Na
Variotime Tipo 2 ) ) Amarelo Amarelo
Medium Flow consisténcia mgia | Y670E 00 | cizachao | auto 230 1:00 230 66001988 66000782
Variotime Tiro3 ) ) ) Amarelo Amarelo
Light Flow consisténcia leve | Y0796 0110 | cinza claro auto 230 100 230 66001988 66000782
Variotime Tipo 3 . . Amarelo Amarelo
Extra Light Flow consisténcia leve verde | cinza claro auto 230 100 230 66001983 66000782

* relacionado com uma temperatura ambiente de 23°C (73°F), 50 % de umidade relativa. Tempe-

raturas mais elevadas reduzem os periodos indicados e temperaturas mais baixas prolongam-nos.
** Medido com o misturador Dynamix, da Kulzer.
Os dados fornecidos baseiam-se em testes préprios e conhecimentos atualmente disponiveis.
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Se existir areas retentivas na regiao a ser moldada com Variotime Heavy Tray ou
Easy Putty realizar procedimento de alivio da area retentiva.

Confecgao do modelo:
O molde pode ser vazado a partir de 30 min apés a remogao da boca, sem outras limitagdes
de tempo. O molde apresenta uma estabilidade permanente ao armazenamento.

Material recomendado para confec¢cao do molelo:

Todos os materiais para confecgao de modelo, disponiveis no mercado, podem ser utilizados.
Recomendamos:

Gesso de classe Ill, MOLDANO®

Gesso de classe IV, MOLDASTONE®/MOLDASYNT®

Galvanizacgao:
Os moldes podem ser cobreados ou prateados galvanicamente em banhos normais.

Desinfecgao:

Os moldes podem ser tratados com uma solugdo aquosa de hipoclorito de sédio (a 5,25%,
até 10 minutos*) ou com outras solu¢des de desinfecgdo adequadas para silicone. Observe
as indicagbes de desinfecgao/processamento do respectivo fabricante.

*(DGZMK 3/93 V1.0)
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Adesivo:

Recomendamos a utilizagdo do nosso adesivo universal para silicone.

Condicoes de armazenamento:
N&o utilizar os componentes do Variotime apds vencido o prazo de validade.
Nao armazenar a temperaturas superiores a 25°C (77°F).

Sistema Dynamix, 380 ml - passo a passo
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Fig. 1:
Remover a tampa
Colocar o car-
tucho no sistema
de mistura

Fig. 2:

Colocar a ponta
misturadora do
sistema Dynamix

Fig. 3:
Posicionar o
anel de fixagdo
Dynamix

Insercao do cartucho Dynamix:
As indicagbes para o manuseio do sistema de mistura utilizado devem ser consultadas nas
instrucdes de uso do respectivo fabricante.

Fig. 4.1:

Colocar o anel de
fixag@o Dynamix

e empurrar sobre
0s encaixes

Fig. 4.2

Fig. 5:

Fechar,
rotacionando
o encaixe % de
volta para a
direita.
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-

. Segure a lingueta na tampa dos orificios de saida e dobre-a, levemente, 90° para cima.

2. Pegue na lingueta entre o polegar e o dedo indicador enquanto segura no cartucho firme-
mente com a outra m&o e retire completamente a tampa do cartucho. (Fig. 1)

3. Cologue uma das pontas misturadoras Dynamix sobre os orificios de saida do cartucho.
(Fig. 2)

4. Caso nao consiga encaixar a ponta misturadora, verifique se o sextavado no interior da
ponta misturadora se encontra corretamente posicionado sobre o sextavado do encaixe
do sistema.

5. Se a ponta misturadora estiver corretamente posicionada (Fig. 3), empurre o anel de fixa-
cao até enconstar na ponta misturadora e gire-o para a direita (1/4 de volta) até estar
seguramente travado. (Fig. 4.1, 4.2, 5)

6. Cologue o material misturado numa seringa de impressao intraoral separada, p. ex.,
Impression Jet (apenas Variotime Dynamix Monophase) ou numa moldeira adequada.

7. Apds a aplicagcao do material, os émbolos do sistema de mistura devem ser puxados para

fora do cartucho para evitar uma presséo prolongada e, deste modo, a saida de material

excedente para fora da ponta misturadora.

Indicagoes para manuseio seguro do Sistema Dynamix

Os cartuchos Dynamix sdo pesados e podem ser danificados em caso de queda.

Os cartuchos danificados nao podem ser utilizados.

Os cartuchos Dynamix s6 devem ser utilizados em sistemas de mistura com tampa de segu-
ranca fechada.
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Antes da primeira utilizac&o, o nivel de enchimento de ambos os componentes do material
devem estar equilibrados. Dispense cerca de 2-3 cm de material e elimine esta quantidade
antes de comecar a encher a moldeira. Quando o cartucho for usado em diferentes mistura-
doras, é necessario eliminar 2-3 cm de material, apds cada mudanca de aparelho.

Antes de cada utilizagdo do material, os canais de saida do cartucho devem ser verificados
quanto a obstrugdes.

No final de cada dia de trabalho ou quando o sistema de mistura nao tiver sido utilizado
durante um longo periodo de tempo, o cartucho deve ser retirado do aparelho e armazenado
na horizontal, com os orificios de saida tampados com a ponta misturadora ou com a tampa.

Apés a utilizagdo, deixar a ponta misturadora como tampa no cartucho.
Imediatamente antes da préxima utilizacao, remover a ponta misturadora e colocar
uma nova.

Para tal, retirar o anel de fixagao Dynamix e utiliza-lo para a nova ponta
misturadora colocada.

Utilize apenas componentes pertencentes ao Sistema Dynamix para a dosagem e mistura
do material nos cartuchos Dynamix.

Verifique regularmente os componentes do sistema quanto a danos mecanicos e utilize
apenas pegas intactas.

Os cartuchos vazios podem ser descartados em recipientes coletores do sistema duplo ale-
mao ou pelo sistema de descarte especifico do pais, que corresponda aos requisitos da
norma europeia 94/62/CE ou normas locais sobre o descarte de matérias sintéticas.
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Adverténcias e avisos de seguranca

Em caso de contato com os olhos, lavar, abundantemente, com agua. Em caso de dores
persistentes, consultar um oftalmologista.

Nao engolir nem ingerir. Caso ocorram problemas de saude depois de engolir material
de moldagem, consulte imediatamente um médico. Em casos raros, pode ocorrer, por ex.,
ocluséo intestinal.

Aplicacao apenas por profissional em odontologia.

Ultima revisdo: 2014-03

Description of applicational/packaging icons
Descrigao dos icones de aplicacao e da embalagem
A = Utilize apenas pastas com o mesmo n° de lote E = Tempo de trabalho extraoral
B = icone indicando que o programa especial da F = Tempo de trabalho intraoral
Unidade de Mistura Dynamix® speed pode ser G = Tempo na boca
utilizado H = Ponteira de mistura estatica
C = Proporgéo da mistura K = Ponteira intraoral
D = Tempo de mistura
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Variotime NRECIRRCTINR:

WLAYL Galaly 5 ek Guleal csl3 B8a 9 B pe gals Suks

o e BT Laslse & 1551 o peandl oSany llin 8 y3ums adlsie allis e Syl oo malisn,ld pball alse Geganse
Sanas Shllkis 3aail bl o lid Bl

550l ENY
J+ 300 x 2 1:1 5, 50uls Variotime Easy Putty
J» 380 5:1 sk Variotime Dynamix Putty
Je 50 111 digha i 8 b, Variotime Heavy Tray

J» 380 5:1 b sls Lo Variotime Dynamix Heavy Tray
Js 50 (1:1 Lagh i ) sl Lulal Variotime el 55Ls

J» 380 5:1 Lish A s, Lulsi Variotime Dynamix skl 3als
Jo 50 111 Lsghya sl s sie Variotime Medium Flow

Jo 50 111 Lsgha s>, Variotime Light Flow

Je 50 111 digha i Taa 52, Variotime Extra Light Flow
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Description of applicational / packaging icons
ol gandl 9o,/ aladid) cilaglas
adll gla Jasll 0y = E Ladall 45 udl e Salaall Liid aantl = A
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Variotime ERAEA

DR BEARE AR, B, WREN,

Variotime R —EA#H TEBA SN R R, ETRAESHWHRESERTUBEZAENER
REBFHER

g ] ax

Variotime Easy Putty &, 1:1,2 x 300 ml
Variotime Dynamix Putty 2513, 5:1,380 ml
Variotime Heavy Tray 2518, 1:1, 50 ml
Variotime Dynamix Heavy Tray 2513, 5:1,380 ml
Variotime Monophase 7513, 1:1, 50 ml
Variotime Dynamix Monophase 2513, 5:1,380 ml
Variotime Medium Flow Z5f8, 1:1, 50 ml
Variotime Light Flow 2513, 1:1,50 ml
Variotime Extra Light Flow 7513, 1:1, 50 ml

37



HER :
RMBRRMAOTRESHRER T oI R BIERR, WMBEEE | 7@ FEHRRA XA

o

ERRR
FRERvERBRANASER.

FRAEEETXR. TEFZN. H#TANRIFE.
Eﬁégé%ﬁﬂ»\miﬁﬁﬁﬁﬂ'}?ﬁﬁﬁo ERAREE , WEAXEERHL , FHH
EF—REAR , ZREREL , REFMREL. BELANOARELR — IR,
ABRERRBR , —AEAREREARSALNZEFR.

PG DN AR L REARAR ENAE A RN AR 2B B . SEM AN YR , URFE SN E S ER RSP
W BERAZRRE, XEFRTFEARFE. REERODEMRNHRETES,
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BATEDRA S th R A E AIMRKATFREST , 5/ Variotime Heavy Tray SEasy Putty
ZHREMITELNEE,

RBBME:
UM OBEER HBAES300 MR AT ST BB AR, THERERS . BRAKHRE , ik

12 E o

BENEARRETSE

FRER BB R AT RIER AT AE A

RANHEE

Class Il 7%, MOLDANO®

Class IV 58, MOLDASTONE®/MOLDASYNT®

e
NS AT DA AT E AR AR A4 4R

RHE :
ENAE AT AT FI5.25% R BEAAE R T K K100 4R E | t AECEBRAENLE, miE
AHEESRIEN , BEERAXT RO REREER,

*(DGZMK 3/93 V/1.0)
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HEER
B A A0 B @ Universal Silicone Adhesive i F B RERRRE 5

EERH
B EME A BRI Variotime ENFE #
HIFRETREBT 25°C (77°F).

Dynamix System, 380 ml - fE S BRE A :

/%\\ s
1 2 K 4.1 m4.2 5
EEETF, % FDynamix’B4&  fIDynamixBIEH % _EDynamixElE IR e £t # 5 2 —
FHEARABRET ko BB, N , BE,
A, EL, BAMAE,
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4 MREAEE  EREBELNWPRAANAZLZEEEMREATH.

5. BAkRE E#LE (E3) Zfa , ¥DynamixEEHF#A , HEBEAL LNIBERIRZ
BIRR . IREtEHEEmS 2 —B , EEERER. (B 4.1,4.2,5)

6. SREHFHENEMBIRE BN — /\III PESIERA ﬁJﬁﬂlmpresslonJet(W\F‘EiCVanotlme
DynamixMonophase) & &/ ENEE 5,

7. EMEMBIEESS , SHBESR  WERSERNES , MRS EMNEE LT E,

Dynamix RGN R ERHER.
DynamixZ5 R E , MEEASIRGE , RE,
HEZRETEER.

DynamixZ B X REEHM L £ 2N EEERANFER.
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EE-REAT , SN HENZIEBER—kPL L, FEREELE , FHAN2-3E
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ERBERT

AR SREEA , WERBEAOP SRR 8. WERDIFETFE  WESORNES,
TR FBEMAR. WEAREMREHATEER , WFLNRE, TESBETERL , fim

e, BRER,
MBRFMZTULARERAFR,

RITHHEA : 2014-03

Description of applicational/packaging icons

R / B3RERH T

A = EAERIS N>R

B = &R AHEMEA Dynamix® speed it 1412 F
C = RABRRLH

D = #ELRARE

E = O I {EatiE
F = ORT{EaYE
G = OPEE s E
H = O4RE&k
K = PRSESk
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Variotime

Petunjuk penggunaan

Materi impresi presisi elastometrik berbasis silikon, dengan pengeras tambahan.

Kisaran Variotime merupakan sistem yang cocok secara optimal, dan tipe-tipe materinya yang
berbeda dapat dikombinasikan terhadap semua teknik impresi untuk menyesuaikan pada

kebutuhan spesifik.

Materi

Variotime Easy Putty

Variotime Dynamix Putty
Variotime Heavy Tray

Variotime Heavy Tray

Variotime Monophase
Variotime Dynamix Monophase
Variotime Medium Flow

Variotime Light Flow
Variotime Extra Light Flow

Pak

Tube, 1:1, 2 x 300 ml
Cartridge, 5:1, 380 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml
Cartridge, 5:1, 380 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml
Cartridge, 5:1, 380 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml
Cartridge, 1:1, 50 ml
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Efek samping
Produk ini atau salah satu komponennya dalam kasus tertentu dapat menyebabkan reaksi
hipersensitif. Apabila mencurigakan, informasi tentang bahan dapat diperoleh dari produsen.

Catatan mengenai Penggunaan
Tidak digunakan secara berkonjungsi dengan materi silikon jenis lain.

Tutup tube dengan baik setelah penggunaan. Jangan mempertukarkan tutup/
sumbat/ sendok penakar.

Keluarkan sejumlah kecil materi dari kartrij 50 ml sebelum memasangkan ujung
pencampur. Setelah penggunaan, tinggalkan ujung pencampur pada kartrij untuk
menjaganya agar tetap tertutup. Segera sebelum penggunaan berikutnya, lepaskan
ujung pencampur dan pasangkan yang baru. Ujung Pencampur dan Ujung Intraoral
adalah produk-produk sekali pakai. Untuk menghindari infeksi silang, barang
sekali-pakai harus dibuang segera setelah digunakan.

Dalam semua materi impresi silikon dengan pengerasan tambahan, proses pengeringan
dapat dipengaruhi oleh kontak produk-produk yang mengandung Sulfur atau Nitrogen aktif,
atau oleh tambalan komposit atau super-struktur yang baru dimasukkan. Produk ini menca-
kup sarung tangan lateks, materi impresi polisulfida, larutan retraksi, dan sebagainya.

Materi impresi Variotime harus berada dalam suhu ruang 23°C (73°F) ketika diproses.
Polivinil siloksan memiliki resistensi kimiawi. Materi yang belum mengering dapat menodai
pakaian. Perhatikan adanya kerusakan sebelum penggunaan pertama. Jangan gunakan pro-
duk yang rusak.
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Warna produk Wakiu | Waktu kerja | Waktukeria | Wakiu Aksesori
ekstraoral” | intraoral | minimal di
23°C (73°F) | 35°C (95°F) | dalam mulut
Variotime
ENISO 4823 Dasar Katalis s menit: detik | menit: detik | menit: detik | Waktu pencampuran | Ujung Intraoral
Variotime Easy Putty ;r:a?bentuk lembayung | kelabu muda 30 2:30 - 2:30 Na Na
‘;:2‘;""‘“ Dynamix ;?:afbenmk lembayung | kelabumuda | Auto 230+ - 230 k“’ﬁ‘g‘g;s‘;g;"is Na
Variotime Heavy Tray| Tipe 1 padat ungu | kelabumuda|  Auto 230 - 230 55:3?;89 Na
‘I;;:::L’i’;”“eaw Tray | TP T pacat lembayung | kelabumuda [ Auto 230" - 230 k“gia"ga‘;‘g;;“is Na
mﬂ:::se l:apr:\iadat ungu | kelabumuda | Auto 230 1:00 230 ssgg?;ag esg;:rs‘m
‘,’;g:’o'x:szy“‘""x l:’r:‘zp adat ungu | kelabumuda|  Auto 230" 1:00 230 k“gg‘ga‘gggg"s Na
‘;f;l‘v’""‘e Medium l‘e‘::\Zpa t hijaumuda | kelabumuda | Auto 230 100 230 Ggu“u":"g“aa aakgé'é?%z
Variotime Light Flow | Tipe 3 tipis hijau muda | kelabumuda [ Auto 230 1:00 230 aakgg:ggaa Gskggl"";‘az
‘é:::':_’l’;“ Fow | TPe 3tis Hijau  |kelabumuda|  Auto 230 1:00 230 5:5‘5‘;"9%8 Gekggg;%z

* pada suhu kamar 23°C (73°F), kelembaban relatif 50%. Suhu lebih tinggi akan memperpen-

dek, dan suhu lebih rendah akan memperpanjang kisaran waktu ini.
** diukur menggunakan mixer Dynamix dari Kulzer.
Data yang diberikan adalah sesuai dengan pengetahuan kami dan didasarkan pada hasil uji

internal.
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Jika ada suatu undercut substansial atau gigi yang sangat berdirvergensi pada
daerah impresi, harus dilakukan pemblokan yang sesuai dengan menggunakan
Variotime Heavy Tray atau Easy Putty.

Pembuatan model:
Impresi ini dapat dicetak 30 menit setelah dikeluarkan dari dalam mulut - tidak ada jenis ham-
batan waktu lain. Impresi ini stabil dalam penyimpanan jangka panjang.

Materi model yang direkomendasikan:
Semua materi model standar dapat digunakan.
Kami merekomendasikan:

Plester Kelas Ill, MOLDANO®

Plester Kelas IV, MOLDASTONE/ MOLDASYNT®

Proses elektropelat:
Impresi dapat dielektropelat dengan menggunakan tembaga dan perak dalam perendaman
konvensional.

Disinfeksi:

Impresi dapat diberi perlakuan dengan sodium hipoklorit encer (5,25% selama sampai 10
menit*) atau dengan larutan disinfeksi lain yang sesuai bagi silikon. Ketika melakukannya,
mohon perhatikan instruksi disinfeksi/ pemrosesan yang diberikan oleh produsen yang rele-
van tersebut.

*(DGZMK 3/93 V1.0)
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Adhesi:
Kami merekomendasikan penggunaan Univeral Silicone Adhesive.

Kondisi penyimpanan:
Jangan menggunakan materi impresi Variotime jika masa kadaluarsa telah lewat.
Jangan disimpan di atas suhu 25°C (77°F).

Dynamix System, 380 ml - langkah-langkah.

» - . *
208 id NER
/r\\ iU

e . a0\ v
Gambar 1 Gambar 2 Gambar 3 Gambar 4.1 Gambar 4.2 Gambar 5
Lepaskan tutup Tempelkan Ujung  Tempatkan cincin  Pasangkan cincin Kunci dengan
Masukkan Pencampur fiksasi Dynamix fiksasi Dynamix memutar 1/4
Cartridge ke dalam Dynamix Keluarkan isi yang searah jarum jam
mixer berlebih
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Pemasangan Cartridge Dynamix:

Mengenai informasi penanganan mixer yang sedang digunakan, silahkan mengacu pada

instruksi rinci yang diberikan oleh produsen yang relevan.

1. Pegang tab pada penutup outlet dan bengkokkan ke arah atas dengan sudut 90° tanpa
menggunakan tenaga berlebihan.

2. Tempatkan tab di antara ibu jari dan telunjuk sementara anda memegangnya erat dengan
satu tangan lain, dan lepaskan tutup secara keseluruhan dari kartrij. (Gambar 1)

3. Tempatkan salah satu Ujung Pencampur Dynamix yang disertakan, pada outlet Cartridge.
(Gambar 2)

4. Jika sulit untuk memasangkan ujung pencampur, pastikan bahwa heksagon internal pusat
dari ujung pencampur telah sejajar dengan heksagon gelendong penggerak.

5. Ketika ujung pencampur telah berada dalam posisi yang benar (Gambar 3), dorong cincin
fiksasi Dynamix melewati ujung pencampur sampai berhenti, dan putar searah jarum jam
(1/4 putaran) sampai terkunci di tempatnya. (Gambar 4.1, 4.2 dan 5)

6. Ketika materi impresi telah tercampur, pindahkan ke suntikan impresi intraoral terpisah,
misalnya Impression Jet (hanya pada Variotime Dynamix Monophase) atau tray impresi
yang sesuai.

7. Ketika materi telah dikeluarkan, tarik kembali plunger mixer dari Cartridge untuk menghin-
dari tekanan berkelanjutan dan oleh karena itu mencegah kelebihan materi untuk terus
keluar dari ujung pencampur.

Catatan mengenai penggunaan Dynamix System secara aman
Cartridge Dynamix berat dan dapat rusak jika jatuh.
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Cartridge j yang telah rusak tidak boleh digunakan kembali.

Gunakanlah hanya Cartridge Dynamix dalam mixer dengan telekap protektif yang tertutup.
Sebelum penggunaan untuk pertama kali, sesuaikan ketinggian dari kedua komponen materi.
Keluarkan materi sebanyak 2-3 cm dan buang sejumlah ini sebelum mulai mengisi tray. Ketika
Cartridge digunakan dalam mixer yang berbeda, materi sebanyak 2-3 cm harus dibuang
setiap ada pergantian alat. Setiap anda akan menggunakan materi, periksa kanal otlet dari
kartrij untuk keberadaan pemblokan.

Jika waktu bekerja telah habis atau jika mixer akan digunakan lagi selama jangka panjang,
lepaskan Cartridge dari alat dan simpan pada posisi horizontal dengan otlet yang ditutup oleh
ujung pencampur atau tutupnya.

Setelah penggunaan, tinggalkan ujung pencampur pada Cartridge untuk
menjaganya agar tetap tertutup.

Segera sebelum penggunaan berikutnya, lepaskan ujung pencampur dan
pasangkan yang baru.

Untuk melakukannya, lepaskan cincin fiksasi Dynamix dan gunakan kembali bagi
mixer baru yang menempel.

Gunakan hanya komponen Dynamix System untuk mengeluarkan dan mencampur materi
impresi dalam Cartridge Dynamix.

Uji komponen system bagi kerusakan fisik secara berkala dan gunakan komponen yang utuh
saja.

Cartridge kosong harus dibuang secara aman dengan mengacu pada arahan EU 94/62/EC.
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Peringatan dan petunjuk keamanan

Apabila terjadi kontak antara bahan dengan mata, bilaslah dengan air selama beberapa menit.
Apabila gejala tidak berkurang, segera periksakan ke dokter mata.

Jangan ditelan atau dimakan. Apabila muncul masalah kesehatan setelah menelan bahan
cetakan, segera cari pertolongan medis. Pada beberapa kasus yang jarang dapat terjadi sum-
batan usus.

Hanya untuk digunakan oleh dokter gigi.

Revisi tanggal: 2014-03

Description of applicational/packaging icons

Keterangan ikon aplikasi/ kemasan

A = Hanya gunakan pasta dengan Nomor LOT yang sama E = Waktu kerja ekstraoral

B = Ikon “Penggunaan program khusus pada Unit F = Waktu kerja intraoral
Pencampuran Dynamix® speed dimungkinkan” G = Waktu di dalam mulut

C = Rasio pencampuran H = Tip pencampuran statis

D = Waktu pencampuran K = Tip intraoral
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Variotime
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Variotime Easy Putty

Variotime Dynamix Putty
Variotime Heavy Tray

Variotime Dynamix Heavy Tray
Variotime Monophase
Variotime Dynamix Monophase
Variotime Medium Flow

Variotime Light Flow
Variotime Extra Light Flow

b

S, 1:1,2 x 300 ml
FtE2|X], 5:1, 380 ml
FHEE|X], 1:1, 50 ml
FtEEIX], 5:1, 380 ml
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FFE2|X], 1:1, 50 ml
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Description of applicational/packaging icons

A8/2% otolZ dY

A = LOT #3537} SUst HO|AERH AL E = 722 5d Alzt
B = “Dynamix® speed Z&H x|0fA S Z2 72 F = FZLH 24 Alzt
A& 7ts” otol2” G = TZLH Azt
C = Z%H| H=148 28 &

D = &% Alzt K= 72U &
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muwamnmmmaa Variotime Lﬂuiuuummﬂnuamamm a;mam wazddgausenneig  ludie
waﬂnmfmummsnNmnlmﬂuwnmnun umsRiuLRa Win:eeAuAmfaIn1SIamIZ

RED] vaussq

Variotime Easy Putty “aanus99, 1:1, 2 x 300 ua.
Variotime Dynamix Putty AAUL599, 5:1, 380 ua.
Variotime Heavy Tray AAVU55Y, 1:1, 50 ua.
Variotime Dynamix Heavy Tray MAVV599, 5:1, 380 wa.
Variotime Monophase AAVV553, 1:1, 50 Na.
Variotime Dynamix Monophase MAUU59Y, 5:1, 380 Na.
Variotime Medium Flow AAUV599, 1:1, 50 ua.
Variotime Light Flow AAVU55Y, 1:1, 50 ua.
Variotime Extra Light Flow AaUV599, 1:1, 50 Na.
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Description of applicational/ packaging icons
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Variotime

Hwéng dan st dung WD

Vat liéu lay dau chinh xac cé thanh phan co ban la cao su déo silicon, tring hop theo

phwong phap bé sung thanh phan

Céc san pham Variotime la mot hé théng két hop Iy tudng, cac loai vat liéu khac nhau ctia né
¢6 thé dwoc phéi hop véi tat cac phwong phap lay ddu rang nham dap (ng céc yéu cau chu-

yén biét.

Vat liéu
Cao su Putty Variotime Easy
Cao su Putty Variotime Dynamix

Cao su nang Variotime Heavy Tray (lay dau khay)
Cf'io su nang Variotime Dynamix Heavy Tray

(lay dau khay)

Cao su Iéy dé:u mot thi Variotime Monophase

Cao su lay dau mét thi Variotime Dynamix Monophase

Cao su trung binh Variotime Medium Flow
Cao su nhe Variotime Light Flow
Cao su siéu nhe Variotime Extra light Flow

Bao bi
Binh, ti 1& 1:1, 2 binh x 3,00 ml
Ong cartridge, ti 1& 5:1, 6ng 380 ml

Ong cartridge, ti 1& 1:1, 6ng 50 ml

Ong cartridge, ti 1& 5:1, 6ng 380 ml
Ong cartridge, ti 1& 1:1, 6ng 50 ml
Ong cartridge, ti 1& 5:1, 6ng 380 ml
Ong cartridge, t7 & 1:1, 6ng 50 ml
Ong cartridge, ti 1& 1:1, ong 50 ml
Ong cartridge, ti 1& 1:1, 6ng 50 ml
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Cac phan trng phu:

San pham trén hogc mot thanh phan cla né trong mot sé truong hop chuyén biét co thé gay
ra phan trng qua méan. Trong nhitng truong hop nghi ngo (vé phan ¢ng qua mén cua bénh
nhan), nén kiém tra voi cac thong tin vé& thanh phan vat liéu dwoc nha san xuét cung cép.

Nhirng didu can Iwu y khi str dung
Khéng nén st dung két hop voi cac vat liéu silicon khac.

Pay nép binh ky lwéng sau khi stv dung. Khéng dwore ste dung 1an 16n giika cac nap
day/nit day/mudng lwong vat ligu. Nén loai bé mét lwgng nhé vat ligu & dau 6ng
cartridge 50ml trwéc khi gan dau tron. Sau khi st dung, nén dé dau tron trén éng
cartridge dé bao dam 6ng dworc day kin. Ngay trwwéc khi siv dung Ian sau, dau tron nay
méi dwoe thao ra va gan vao mét dau tron méi. Cac dau trén va dau bom vat liéu
trong miéng 12 loai chi dwoc sir dung mét 1an. Dé tranh nhiém triing, cac vat dung
dwegc quy dinh chi dung mét lan can phai dwoc virt bo ngay sau lan sir dung dau tién.

Trong tét ca vat liéu lay d&u cao su silicon dwoc tring hop theo phwong phap bd sung thanh
phan, qué trinh déng ctrng cé thé bj anh hudng béi sy tiép xUc véi cac san pham chiva Sulfure
hay Nitrogen hoat hoa, hay béi cac miéng tram composite méi hodc cac cu tric cao phan ter.
Nhi*ng s&n ph&m noéi trén (c6 chira Sulfure hay Nitrogen hoat héa ) bao gém gang tay latex,
vat liéu lay du Polysulfide, cac dung dich co nwéu.v.v.

Vat liéu 4y dau Variotime nén dwoc st dung & nhiét dé trong phong 23°C (73°F).

Cao su Polyvinyl Siloxane c6 tinh d& khang héa hoc. Vat liéu dang tring hop c6 thé gay nhiém
ban quan do. Nén kiém tra xem vét liéu c6 bj hw héng khong trude khi st dung 1an dau. Khéng
dwoc st dung cac san phdm da bj hw héng.
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Mausécsanphdm [ Thoigianton| Thoigian | Thoigian | Thoigiantsi Phuting
hoatdong | hoatdong | thidu trong

ngoai miéng* | tongmiéng | mieng
23°C (73°F) | 36°C (95°F)

DAu bom vl lgu

Variotime  |eniso 4823 Co chét Xc tac qiay phitgiay | phitgiay | phitgiay Phutron trong migng
‘E’::;l:”:;y l”;;’" i tim d xém nhat 30 230 - 230 Kning o Khong cb
;;:::;’;;‘Pmy lﬁnﬁ‘ . tim d6 xém nhat tetron 230" - 230 g’g;g;‘;‘;; Khong c6
:‘e'a'::’;‘;y gam g tmds | xémhat | twton 230 - 230 62331339 Khong o6
:;:::;’;’Heaw Ty g‘;e;‘ g tim do Xxém nhat e tron 230" - 230 ;:;gs"g";; Khong cb
;aorrllool;l;:l‘:se e ungbio| I Sm | xémrhat |t ten 230 o 230 s esgg;gm
‘;;ﬁ:::";"mmphm EVa'fsi rngonn| m &m| xmonat | wwtn 230+ 100 230 ;;ggs”;‘;; Khong o
;ae:?:l’n“eﬂow (T:Va?si {rung binh [ Y@ A nhat | - xém nhat tytrén 230 1:00 230 663’1‘385 seggggaz
ng’ :l‘:':,’l":w I:Va';e; e xanhlanhat | xam nhat tytron 230 1:00 230 as;g:gss eeggggu
‘s’iﬂi‘ﬂ';m Flow Eya?si nhe xanhia | xamrhat |t ron 20 00 230 es;g:gna eeggggm

* Thoi gian tron tinh & nhiét do trong phong 23°C (73°F), do dm 50%. O’ nhiét d6 cao hon sé
lam rat ngén va nhiét d6 thap hon s& 1am kéo dai thdi gian lam viéc
** do bang may tron Dynamix clia Kulzer.
Céc thong s néu trén duoc rat ra tir nhitng béo cdo mai nhét va dwa trén céac két qua thir
nghiém ndi bd clia nha san xuét.
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Trong trwdng hop ton tai cac viing lem I&n hay ring moc léch hwéng cao dé trong
vung can lay d4u, can phai cé bién phap dép lem thich hgp trwéc khi stv dung
Variotime Heavy Tray hay Easy Putty

Db mau ham:
Viéc @& mau cé thé thwe hién 30 phat sau khi lay du ra tir miéng — khéng nén dé 1au hon. DAu
nay sau dé co6 thé bao quan lau dai.

Yéu cau vé vat liéu dé mau ham:

T4t ca vat ligu dd mau ham tiéu chuan déu cé thé dwoc s dung.
Dé nghi ctia nha san xuét:

Thach cao class Ill, MOLDANO®

Thach cao class |V, MOLDASTONE®/MOLDASYNT®

Ma kim loai dién phéan cho dau: ) _
Céc déu sau khi lay c6 thé dwoc ma kim loai béng dién phan véi ddng hay bac tai cac bé xi
ma dién phan phd thong.

Khtr tring:

Cac dau rang c6 thé duoc khir tring bang dung dich nuéc Javel (Soldium hypochlorite tirc
hypochlorate natri nong dé 5,25%, dwoc ngam trong 10 phuat*) hay véi cac dung dich khir tring
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khac danh cho cao su silicon. Khi thuc hién viéc khir tring nay, phai tham khao cac hwéng dan
tién hanh kh( tring clia nha san xuét dung dich. *(DGZMK 3/93 V1.0)

Keo dan: o
Nha san xuat dé nghi str dung keo dan da dung danh cho cao su Silicon.

Cac diéu kién bao quan:
Khong st dung khi vat liéu lay dau Variotime d4 bi qua han. Khong dwoc bao quan & nhiét do
qué 25°C (77°F).

Hé théng Dynamix, 380 ml — cac bwéc sir dung
% /%\\

T

Hinh 1 Hinh 2 Hinh 3 Hinh 4,1 Hinh 4,2 Hinh 5

Ty
T

Thao nép day Gén dau tron Pinh vi miéng chan Gé&n miéng chan Khoa lai bang

Gén bng vatlieu  Dynamix Dynamix Dynamix céch van ¥ vong

1&n dung cu tron An dén khac chan theo chiéu kim
déng hd
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Cach gan 6ng cartridge Dynamix:

D& biét thém thong tin nhdm st dung ding dung cu trén, xin vui long doc k§ hwéng dan chi tiét

clia nha san xuét dung cu.

1. C&m va bé nim clia nap day miéng 6ng vé phia trén moét géc 90 dd véi mot lwc vira phai.

2. Gir nim nap day bing ngdn cai va ngon trd trong khi tay kia gitv 6ng vat liéu, va rdi thao
nép day éng ra. (Hinh 1)

3. Dat mot dau tron Dynamix dinh kém trong bo vat liéu 1én miéng 6ng vat liéu. (Hinh 2)

4. Trong truong hop khé gn dau tron, kiém tra lai d& bao dam rang 6 canh clia hong déu tron
phai én khop v&i 6 canh cta khop dinh vi nam tren éng vat liéu.

5. Sau khi dau trén da duwoc dinh vi (H|nh 3), &n mleng ch&n Dynamix vao dau tron dén hét c&
va xoay miéng chan nay theo chiéu kim ddng hd (1/4 vong) cho dén khi khéa lai an toan.
(Hinh 4.1, 4.2 va 5)

6. Sau khi vat liéu Iy ddu da dwoc tron, chuyén vat liéu vao mét 6ng bom Iy d&u trong miéng
riéng biét, vi du Imperssion Jet (chi dung cho Variotime Dynamix Monophase ) hay mot khay
14y d4u thich hop.

7. Sau khi bom xong vat liéu, kéo piston ctia dung cu tron ra khéi 6ng vat liéu nhadm muc dich
khéng tao &p lyc tiép tuc va nhw vay tranh vat liéu thira tran ra tir dau tron

Nhirng didu can Iwu y khi stv dung hé théng Dynamix

Céc 6ng vat lisu Dynamix thuong rét nang va dé bi hw hong khi danh roi. Ong vat liéu nao da
bi hw hdng khéng nén st dung tiép tuc.

Chi nén st dung cac éng vat liéu Dynamix véi dung cu trén cé nép bao vé da déng chat.
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Trwée khi st dung 1an ddu, can thiét phai can chinh lwong cda hai thanh phan vat liéu. Bom
bd mot luong vao khoang 2-3 cm vat liéu trude khi bom vao khay lay déu. Khi éng vat liéu
duuc st dung v&i nhirng dung cu tron khac nhau, 2-3 cm vat liéu phai dwgc Ioal bé sau khi gén
6ng vao dung cu khac. Trwdc méi 1an st dung vat liéu phai kiém tra miéng bng vat liéu xem cé
bi nghet khong.

Vao cubi ngay lam viéc hay khi khong str dung dung cu trén mét thai gian dai, phai thao dng
vat liéu ra khdi dung cu, va rdi gitv & tw thé nam ngang v&i miéng éng dwoc day kin béi dau
trén hay nap day

Sau khi str dung, nén dé dau tron trén 6ng vat liéu dé bao dam dng dwoc day kin.
Ngay trwée khi ste dung 1an sau, dau tron ndy méi dworc thao ra va gan vao mot
dau tron méi. Dé 1am viéc nay, thao miéng chin Dynamix ra va gan tré lai sau khi
da thay dau tron méi.

Chi str dung céc bd phan ctia hé thdng Dynamix dé& bom va tron vat liéu lay dau tir cac dng vat
liéu Dynamix.

Kiém tra thwéng xuyén cac bd phan clia hé thdng xem cé bj hw hdng khong, va chi st dung
khi cac bo phan con tbt.

Cac éng vat liéu da st dung hét phai duoc loai bd an toan theo ding cac quy dinh 94/62/EC
ctia Lién Minh Chau Au.
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Nhirng didu can lwu y

Néu so' y d& mét tiép xdc vai vat liéu, riva ngay mét dwéi voi nuwdc trong vai phut. Néu mét van
¢6 cam giac kho chiu, phai dén ngay bac sy chuyén khoa mét

Tranh viéc hit va nubt nham vat liéu. Néu strc khde bj anh hwéng sau khi nubt phai vat ligu lay
déu, phai 1ap tirc dén ngay cac co s y té. Trong mot sb trweng hop hiém hoi, dwong rudt cé
thé bi tac.

Vat liéu chi nén str dung b&i nhitng ngwei cé chuyén mén nha khoa.

Ngay thang nam: 2014-03

Description of applicational/packaging icons

Mb ta cac biéu twgng goiltrng dung

A = Chi s dung bot nh&o c6 cing S6 LO E = Thoi gian hoat ddng ngoai miéng

B = Biéu twong “Str dung chuwong trinh dac biét tai F = Thoi gian hoat dong trong miéng
Bo Trdn Dynamix® speed c6 thé” G = Théi gian trong migng

C = Tylétron H = DAu tron tinh

D = Thoi gian tron K = DAu trong miéng
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Importado e Distribuido no Brasil por

Kulzer South América Ltda.

CNPJ 48.708.010/0001-02

Rua Cenno Sbrighi, 27 - ¢j. 42

Sao Paulo — SP — CEP 05036-010
sac@kulzer-dental.com

Resp. Técnica: Dra. Regiane Marton — CRO 70.705
N° ANVISA: vide embalagem

Manufacturer:
Kulzer GmbH
Leipziger StraBe 2

63450 Hanau (Germany)
Made in Romania c € 66056484/12





